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SOMOS LIDERES EN LA PRODUCCION DE EQUIPOS Y
SOLUCIONES DE INSTALACIONES VANGUARDISTAS EN

EL SECTOR ENOLOGICO Y EN TODOS LOS SECTORES DE LAS
BEBIDAS: CERVEZA, AGUAS MINERALES, REFRESCOS, ZUMOS,

LICORES Y BEBIDAS.

PIONEROS EN LA REALIZACION DE SISTEMAS AUTOMATIZADOS
PARA EL MUNDO DE LA ENOLOGIA, DESDE EL 2017 FORMAMOS
PARTE DEL GRUPO AEB Y NOS HEMOS EXPANDIDO AL MUNDO
DE LA INDUSTRIA ALIMENTARIA CON UN EQUIPO DE TECNICOS
ALTAMENTE CUALIFICADOS.



<EL MUNDO INNOTEC>

VEINTE ANOS DE INNOVACION TECNOLOGICA Y DISENO.
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EQUIPOS

ESPECIALIZADOS Y
ASISTENCIA CONSTANTE.

Nuestras instalaciones nacen de profesionales con un elevado nivel

de experiencia: ingenieros mecanicos, electréonicos, quimicos e informaticos
que guiados por expertos de proceso, son capaces de dar forma a los
proyectos, transformandolos en auténticas obras de arte de la tecnologia
estudiadas ad hoc para cada cliente.

—QUIPOS A MEDIDA
DE CUALQUIER
= XIGENCIA.

Las soluciones INNOTEC se destinan principalmente a la industria
de las bebidas y de los productos alimentarios. Producimos sistemas
exclusivos, disenados segun las exigencias del cliente, siguiendo

una filosofia personalizada.




LA ATENCION
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LOS SENSORES Y EL SOFTWARE DE NUESTROS SISTEMAS
PUEDEN CONECTARSE FACILMENTE CON OTRAS INSTALACIONES
Y CON LOS SISTEMAS DE GESTION DE LOS PROPIOS CLIENTES,
PERMITIENDO UN CONTROL Y UNA TRAZABILIDAD COMPLETA
DEL PROCESO, TAMBIEN A DISTANCIA.
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MICROFILTRACION

Sistema manual o automatico
para garantizar la estabilidad
microbioldgica.

1 C

24

P.D.S.
(PIPING DISCHARGE
SYSTEM)

Sistema para optimizar el
transporte de los productos con
la ayuda de un diafragma movil.

RA EX

13

C.I.P.

Sistema Cleaning In Place
para el lavado, la limpieza
y la desinfeccién de los
componentes y plantas
productivas.

SISTEMAS
DE DOSIFICACION

Dosificacidon en linea de
productos y coadyuvantes
liquidos.

B

D
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DEOX

Sistema de control y extraccién
del oxigeno y de los gases
disueltos en el producto
mediante nitrégeno.

23

R.W.S.
(RECOVERY WINE SYSTEM)

Sistema de recuperaciény
dosificacién del vino de envinado
procedente de microfiltracion

y llenado.

Ve
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CARBOX

Sistema de dosificacion
y estabilizacién en linea CO.,,.

MEZCLADORA
DE POLVO

Sistema automatico para
la solubilizacién y la adicién
de coadyuvantes en polvo.

OVEG

@®AEB Group company
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MICROFILTRACION

MICROFILTRACION

LOS SISTEMAS DE MICROFILTRACION PERMITEN ESTABILIZAR
EL PRODUCTO EN FRIO MANTENIENDO INALTERADAS
LAS CARACTERISTICAS ORGANOLEPTICAS.

Gracias a los cartuchos de filtraciéon, que pueden lavarse y regenerarse
utilizando productos detergentes y desinfectantes, es posible obtener
un producto estable desde el punto de vista microbiolédgico y duradero

en el tiempo. L i

Nuestros sistemas de microfiltracion manuales y automaticos, son capaces
de realizar de forma auténoma todos los ciclos de trabajo.

CARACTERISTICAS DE CARACTERISTICAS DE LOS
LOS SISTEMAS AUTOMATICOS SISTEMAS AUTOMATICOS PLUS

Valvula automatica de efecto simple. Valvulas automaticas de efecto doble

Control de presiones y temperaturas. con feedback de posicién.

Interfaz digital y software especifico. Medidores de caudal.

Ciclos de produccién y lavado Pantalla tactil grande.

automatico. Ciclos y prescripciones de lavado

Test automatico de integridad. personalizados.

Trazabilidad completa de los caudales

Eleva campanas con contrapeso doble. )
de trabajo y de lavado.

Cableado integrado en el bastidor

perimetral. Trazabilidad de los consumos.

Preinstalacién para la comunicacién
con maquinas externas.

Conductos perimetrales Housing con elevador
con angulo de las campanas



C.I.P. (CLEANING IN PLACE)

C.1.P.

LOS SISTEMAS C.I.P. (CLEANING IN PLACE) SON SISTEMAS
PARA GESTIONAR LOS PROCESOS DE LAVADO DE LOS
CIRCUITOS CERRADOS Y CONSTITUYEN LA ELECCION IDEAL
PARA EL LAVADO DE SISTEMAS DE MICROFILTRACION, LINEAS
DE EMBOTELLADO, DEPOSITOS DE ALMACENAMIENTO,
INTERCAMBIADORES Y OTROS EQUIPOS TiPICOS DEL SECTOR
ENOLOGICO Y FOOD.

Los detergentes y desinfectantes se dosifican de forma automatica con el fin de
preparar la solucién de lavado deseada, que puede posteriormente recuperarse
en depodsitos especificos tras haber verificado sus caracteristicas mediante los
sensores internos.

La eficiencia de nuestros sistemas esta garantizada también por la posibilidad
de calentar las soluciones con sistemas que prevén la recuperacion de las
calorias. Los procesos gestionados por PLC en los sistemas automaticos
permiten una trazabilidad completa de la actividad de lavado.

CARACTERISTICAS

Control de dosificacién y de temperatura.

Recuperacidén y recirculacién de las soluciones.
Sistema de recuperacién de las calorias.
Control de los caudales.

Trazabilidad de los procesos.

Asistencia técnica remota.
Interfaz con sistemas externos.

Plataforma Actuador
con brazo




DEOX

ES UN SISTEMA AUTOMATICO QUE PERMITE SUPERVISAR

Y ELIMINAR EN LINEA EL OXIGENO Y EL ANHIDRIDO
CARBONICO DISUELTOS EN EL PRODUCTO MEDIANTE LA
DOSIFICACION PROPORCIONAL DE NITROGENO, ELIMINANDO
ASI LOS DEFECTOS SENSORIALES Y DE DURACION DEL
SHELF-LIFE.

Dependiendo de la concentracién de O, y CO,, Deox dosifica la cantidad exacta
de N, necesaria, afadido mediante una membrana microporosa y posteriormente
estabiliza el producto en el interior de un depdsito donde el nitrégeno
aglomerado con O, y CO, se libera.

Antes del embotellado, el producto se analiza en linea con instrumentos
de altisima precisiéon para garantizar la consecucién de los puntos de ajuste
deseados.

CARACTERISTICAS

Dosificacién proporcional al flujo.
Estructura de acero AISI 316.

Membrana microporosa de tecnopolimero para una dosificacién
eficiente y sin turbulencias.

Adaptacion a caudales variables durante el embotellado.

Facilidad de lavado y desinfeccidon con linea especifica.

Completa trazabilidad del proceso.

Compatibilidad de la interfaz con sistemas C.I.P. y microfiltracion.
Doble sensor in-out para elaboracién diferencial.




CARBOX

SISTEMA AUTOMATICO PARA ANADIR CO, DE FORMA
PROPORCIONAL AL CAUDAL DEL PRODUCTO JUSTO
ANTES DEL EMBOTELLADO.

El resultado es una efervescencia fina y persistente, obtenida gracias a una
tecnologia que evita la formacion de los flujos turbulentos, responsables
de burdas y desagradables burbujas.

La dosificacidon se realiza mediante una membrana microporosa, un calculo
automatico determina la cantidad exacta de CO,. Para los sistemas de alta
dosificacién, el producto se estabiliza en autoclave para garantizar la disolucidon
completa del gas.

Antes del embotellado, el producto se analiza en linea con instrumentos de
altisima precisidn para garantizar la consecucién de los set-point deseados.

CARACTERISTICAS

Dosificacién de 0,5 a 10 g/l de CO,.

Dosificacion proporcional al caudal.

Estructura de acero AISI 316.

Membrana microporosa de tecnopolimero.

Adaptacion a causales variables durante el embotellado.

Facilidad de lavado y desinfeccidn con linea especifica.

Completa trazabilidad del proceso.

Compatibilidad de la interfaz con sistemas C.I.P. y microfiltraciéon.
Posibilidad de integracién con enfriador.

Doble sensor in-out para elaboracién diferencial.

CARBOX




P.D.S. (PIPING DISCHARGE SYSTEM)

P.D.S.

LOS SISTEMAS PIPING DISCHARGE SYSTEM PERMITEN
SEPARAR LOS DIFERENTES PRODUCTOS QUE SE DESEAN
TRANSFERIR UTILIZANDO UN DIAFRAGMA, EVITANDO SU
MEZCLA Y REDUCIENDO DRASTICAMENTE LAS PERDIDAS
DE PRODUCTO.

El sistema es ideal cuando deben recorrerse largas distancias, tanto en las fases
de produccién como en las fases de vaciado. El diafragma esta disenado para
ser detectado durante su movimiento y ser compatible con todas las soluciones
detergentes y desinfectantes que pueden utilizarse en los lavados de linea.

El P.D.S. esta formado por una esfera de tecnopolimero suficientemente elastico
para poder deslizarse en el interior de una tuberia mediante el impulso de

gas, de agua o vino. El movimiento es automatico y se gestiona desde un PLC
central.

Ademads de la estacidn de salida y de llegada, también es posible tener
estaciones intermedias y la tuberia ofrece la posibilidad de termostatizar
el producto en circulaciéon en su interior tanto en caliente como en frio,
optimizando las funciones de llenado.

CARACTERISTICAS

Estructura de acero AISI 316 pulida internamente.

Juntas con brida.

Tuberias de 3” seccionadas por valvulas de bola automaticas.

Aclimatacién en linea también para productos a presion.

Feedback de movimiento de la esfera en tiempo real.

Puede integrarse con sistemas C.I.P., de microfiltracién y de dosificaciéon.

Mejor gestidn de las presiones durante el llenado, evitando la formacién de espuma.
Recuperacién total de producto.

Estacién P.D.S. Esfera de desplazamiento
de liquidos



SISTEMAS DE DOSIFICACION

SISTEMAS DE DOSIFICACION

EL SISTEMA DE DOSIFICACION EN LINEA PERMITE DOSIFICAR
ADITIVOS Y COADYUVANTES DIRECTAMENTE EN EL
PRODUCTO ANTES DE SU ENVASADO, GARANTIZANDO UNA
ELEVADA PRECISION Y LA MAXIMA SEGURIDAD, GRACIAS A
LA SUPERVISION DEL PRODUCTO ANADIDO DURANTE TODAS
LAS FASES DEL PROCESO.

La garantia y la precision de la dosificacion se asegura utilizando sensores
de vanguardia.
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CARACTERISTICAS

Inyector de dosificacién
masico

Bombas de membrana paso a paso con feedback en caso de anomalias.

Sensor del caudalimetro de supervision de la dosificacién.
Balanza para supervisar el consumo de producto dosificado.
Integrable con sistemas C.I.P., microfiltracién y P.D.S.

Valvulas de inyeccién 2 _->listemas de\dosifica
de la dosificacién - o€ Ieundo}u A==
Sl =
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RW.S. (RECOVERY WINE SYSTEM)

\\

R.W.S.

R.W.S. ES UN SISTEMA DE RECOGIDA DEL PRODUCTO
UTILIZADO PARA EL ENVINADO DEL SISTEMA O DE

OTRAS FASES PARA LAS CUALES ES POSIBLE, UNA VEZ
COMPROBADA LA IDONEIDAD DE LAS CARACTERISTICAS
DEL PRODUCTO, DOSIFICARLO DE NUEVO EN LA PRODUCCION.

Al inicio de la produccién se genera cierto volumen de envinado que
afecta a bombas, tuberias, campanas y llenadora. Este volumen se recoge
automadaticamente en un depodsito, separando el vino dosificable del vino
no dosificable.

El producto recogido se dosifica directamente en la linea antes de la
microfiltracion, repartiendo el volumen segun el lote de produccidn.

El sistema de dosificacion garantiza una elevada precisién gracias a los
controles y a la regulacion de la presiéon después de la bomba dosificadora.

A fin de garantizar la calidad del producto, el depdsito de recogida se mantiene
bajo atmosfera de gas inerte.

CARACTERISTICAS

Dosificacién de los residuos de forma proporcional al lote de produccidn.
Reduccidén de los fendmenos de oxidacidén.

Dosificacién de precision para garantizar la integridad del vino.
Diferenciacién del vino entrante.

Interfaz con sistemas C.I.P. y microfiltracién.

Completa automatizacién de las operaciones de produccién y lavado.

Divosfera Rejilla descarga
de lavado botellas




MEZCLADORA DE POLVO

SISTEMA AUTOMATICO DE DISOLUCION QUE PERMITE
SOLUBILIZAR INGREDIENTES O COMPONENTES EN POLVO
EN UNA SOLUCION DE USO, GARANTIZANDO CALIDAD, UN
ALTO NIVEL DE HOMOGENEIZACION DE LA SOLUCION Y
SEGURIDAD PARA LOS OPERARIOS.

El punto de aspiracion del liguido y del polvo se mantienen separados con el fin
de descartar una reaccion entre los dos hasta el punto de contacto, exactamente
en el centro del rotor. Garantiza una rapida disolucién gracias a la alta velocidad
combinada con la friccién del liquido con el polvo.

El dispositivo de disoluciéon limita el contacto con el aire, reduciendo la presencia
de oxigeno en la solucién a utilizar. Este sistema no utiliza el cldsico agitador de
hélice marina, sino que une el polvo con el liquido.

MEZCLADORA DE POLVO
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CARACTERISTICAS

Mejor homogeneizacién de las soluciones.

Trabajo rapido y seguro.

Bombas dimensionadas para la aplicacién especifica.
Capacidad de disolucién de 3000 kg/h a 9000 kg/h.
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