
FICHE TECHNIQUE

  
 R

éf
ér

en
ce

 :
 S

PI
N

D
A
S
O

L 
S
B
3_

TD
S
_F

R
_0

19
03

25
_B

EE
R
_A

EB
_F

ra
nc

e 
 

 
 

AEB France - 10 rue du stade - 68240 KAYSERSBERG-VIGNOBLE - France - Tél. : +33.(0)3.89.47.32.33 - infofrance@aeb-group.com

SPINDASOL SB3

 DESCRIPTION TECHNIQUE

SPINDASOL SB3 améliore considérablement la sédimentation des levures pendant la phase de 
garde. Les propriétés techniques de SPINDASOL SB3 ont été optimisées afin d’obtenir la meilleure 
absorption et la meilleure sédimentation possible des levures en tank de garde par rapport aux sol de 
silice classiques.
En pratique, SPINDASOL SB3 permet une clarification plus efficace et plus rapide, ce qui diminue 
considérablement la quantité de levures durant la filtration. Ainsi, les temps de filtration sont réduits, 
tout comme les risques de colmatage. 
Quand SPINDASOL SB3 est utilisé avec une faible quantité de levures en suspension, il va également 
absorber une certaine quantité de substances protéiques et polyphénoliques, ce qui améliore la 
stabilité colloïdale de la bière.    

 COMPOSITION ET CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES

Sol de silice colloïdale.
Pour usage brassicole.

 DOSES D’EMPLOI

20-40 g/hL de bière durant la phase de garde. 
Il est conseillé de procéder à des essais en laboratoire afin d’évaluer l’efficacité et d’optimiser le 
dosage. 

 MODE D’EMPLOI      

SPINDASOL SB3 doit être ajouté préférentiellement lors du transfert entre le fermenteur et le tank 
de garde. En uni tank, utilisez alors une pompe doseuse et poussez le produit au CO2.   
    

 CONSERVATION ET CONDITIONNEMENTS

Conserver dans l’emballage scellé d’origine dans un endroit sec et exempt d’odeur dans des locaux 
tempérés. Ne pas exposer à une température inférieure à 10°C (risque de gélification). Utiliser 
rapidement après ouverture. Ne pas congeler. Numéro de lot (BN) et à consommer de préférence 
avant le (EXP): voir codes-barres.       

• Bidon de 25 Kg.       

Sol de silice spécifique pour la clarification de la bière.


